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PROFILE KANALOWE OCYNKOWANE DW

NAROZNIKI DO PROFILI KANALOWYCH H
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DW 20 PROFIL Grubos¢ blachy: 0,7 mm
DtugoS¢: 5 m
H20  NAROZNIK Grubosé blachy: 2 mm
DW 30 PROFIL Grubos¢ blachy: 0,7 mm
Dtugosé: 5 m
H30  NAROZNIK Grubosé blachy: 2,5 mm
DW 40 PROFIL Grubosé blachyi} mm
Dtugosé: 5 m
H40  NAROZNIK Grubo$é blachy: 3 mm




Materiaty Produkcyjne

EACZNIK KIEROWNICY KOLANA WENTYLACYJNEGO LKK
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tacznik umozliwiajgcy montaz kierownic

o gruboSciach blach 0,4 - 1,13 mm w ksztattkach
wentylacyjnych. Wykonany ze stali ocynkowanej. EACZNIK KIEROWNICY KOLANA WENTYLACYJNEGO
Wyposazony w uszczelke gumowa zapewniajaca
szczelnos¢ potaczenia.

opakowanie 100 szt.

KRZYZAK USZTYTWNIAJACY STALOWY KUS
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Przeznaczony do tgczenia krzyzowego rurek
usztywniajacych kanaty o duzych przekrojach.
Wykonanie z blachy ocynkowanej (gr. 3 mm) gwa- KRZYZAK USZTYWNIAJACY STALOWY
rantuje odporno$¢ na wysoka temperature, niezbed-
ng np. przy systemach kanatéw oddymiajacych.

opakowanie 1 szt.




Materiaty Produkcyjne

DYSK USZTYWNIAJACY DU

)
&

o Srednica D=74 mm. Wykorzystywany przy usztyw-

nianiu kanatéw prostokatnych o duzych przekrojach.
Zapobiega deformacji kanatu w miejscu zastosowa- DYSK USZTYWNIAJACY
nia usztywnienia. Wykonany z blachy ocynkowanej
o grubosci 1-1,3 mm. Przettoczenie pod nakretke.

opakowanie 1 szt.

RURKA USZTYWNIAJACA OCYNKOWANA RUO

- N
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_ /)
© Rurka metalowa ocynkowana przeznaczona do RURKA USZTYWNIAJACA OCZYNKOWANA
usztywniania kanatéw prostokatnych o duzych
przekrojach. Grubos¢ Scianki ok. 2 mm. neen
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BLACHOWKRET SAMOWIERCACY PPT

BLACHOWKRET SAMOWIERCACY
4,2 x 13,00 mm

opakowanie 1000 szt.

BLACHOWKRET SAMOWIERCACY
4,2 x 16,00 mm

opakowanie 1000 szt.

© Do szybkiego mocowania zawieszef, potaczei
blachy oraz taczenia profili w elementach wentyla-

BLACHOWKRET SAMOWIERCACY
4,2 x 25,00 mm

cyjnych, jak np. czerpnie/wyrzutnie.

opakowanie 1000 szt.

BLACHOWKRET PAN HEAD

BLACHOWKRET PAN-HEAD
4,2 x 13,00 mm

opakowanie 1000 szt.

BLACHOWKRET PAN-HEAD
4,2 x 16,00 mm

opakowanie 1000 szt.

9 Wyposazony w otwér kwadratowy przystosowany

BLACHOWKRET PAN-HEAD
4,2 x 25,00 mm

pod specjalng koncowke.

opakowanie 1000 szt.
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KONCOWKA DO BLACHOWKRETOW

DCC

¢  Koficéwka magnetyczna do wykorzystania, jako
klucz nasadowy przy wspétpracy z wkretarka
elektryczna do wkrecania blachowkretéw.

PAN HEAD

KONCOWKA DO BLACHOWKRETOW 7mm DCC

opakowanie

1 szt.

KONCOWKA DO BLACHOWKRETOW PAN HEAD

opakowanie

1 szt.

CYNK W SPRAYU CSP

©  Srodek zabezpieczajacy przed korozja elementy
stalowe. Tworzy trwatg i elastyczng powtoke. Posiada
wysokie wtasciwosci kryjace. Odporny na Scieranie.
Do zabezpieczania powierzchni ocynkowanych z
naruszong warstwg ocynku, np. powstatych w trakcie
produkcji (krawedzie powstate przy cieciu blach,
zarysowania, taczenia blach, zgrzewanie punktowe)
lub do wykonywania napraw.

CYNK W SPRAYU

opakowanie

500 ml
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MASA USZCZELNIAJACA VERGACOL VG

Specjalna masa do uszczelniania zamkdw blachar-
skich, uszczelniania miejsc potaczen elementéw
stalowych oraz prac naprawczych. Gesta masa

w kolorze ocynku, ktéra twardniejgc zachowuje
elastycznos¢.

WEASCIWOSCI:

uszczelnia i tagczy powierzchnie metalowe (stal, ocynk,
aluminium, stal nierdzewna, itp.)

sita adhezji po 5 dniach minimum 25 kg/cm?2

odporna na temp. od -30°Cdo +120°C

odporna na wiekszos¢ substancji chemicznych

trwale przywiera do powierzchni metalu po stwardnieniu

MASA USZCZELNIAJACA

opakowanie 310 ml

MASA USZCZELNIAJACA DW601

~

Masa DW601 jest elastyczna, nietoksyczna,

na bazie wody, niepalna. Charakteryzuje sie dosko-
natg przyczepnoscia do metali. Moze by¢ naktadana
pedzlem.

Przeznaczenie: uszczelnianie przewodow i ksztattek
wentylacyjnych.

WEASCIWOSCI:

waga okoto 1,35 kg/l
kolor szary
ciSnienie 2500 PA (HSTM0010)

zakres temperatur -30°C / +80°C

od 24 do 48 godzinw
zaleznosci od wilgotnoSci
powietrza i grubosci masy

czas schniecia

przechowywanie  w suchym i cieptym miejscu

okres przydatnoSci 1 rok

odpornos¢ ogniowa rozprzestrzenianie

sie ptomienia 5

dym O

Nie zawiera silikonu

MASA USZCZELNIAJACA

opakowanie 6 kg
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SILIKON MONTAZOWY SILAK A

Dyspersyjna, wodorozcieficzalna akrylowa masa
uszczelniajaca, dajgca po utwardzeniu spoiny pla-
styczno-elastyczne tatwe do malowania. Odporna na
warunki atmosferyczne, przeznaczona do stosowa-
nia wewnatrz i na zewnatrz pomieszczef. Bardzo
dobrze przyczepna do wiekszosci materiatow.

DANE TECHNICZNE:

odpornos¢ termiczna od -30°C do +80°C

temperatura stosowania od +5°C do +35°C

Mozliwos¢ malowania po 24h

Posiada atest PZH i aprobate techniczng ITB

SILIKON 100% SZARY AKRYLOWY

opakowanie 310 ml

SILIKON OCTOWY 100%

Jednosktadnikowe szczeliwo silikonowe

o wysokiej elastycznosci, niekurczliwe, utwardzane
wilgocig z powietrza, odporne na zmienne warunki
atmosferyczne i promieniowanie UV.

DANE TECHNICZNE:

odpornosé termiczna od -40°C do 180°C

Temperatura zastosowania od +5°Cdo +35°C

czas obrabialnosci okoto 10 min.

Posiada atest PZH
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PIANKA MONTAZOWA PE

Jednokomponentowa pianka poliuretanowa
przeznaczona do montazu, uszczelniania

i wygtuszania. Charakteryzuje sie dobrg
przyczepnoscia do wiekszosci materiatow.

DANE TECHNICZNE:

kolor

26tty

gesta pi

struktura po utwardzeniu

ana o drobnokomaér-
kowej réwnomiernej

strukturze statego tworzywa

temp. pracy podtoza

od 0°C

odpornos¢ termiczna

od -50°C do +90°C

palnos¢ B3(DIN4102)
czas tworzenia naskaorka 10-14 min
czas petnego utwardzenia 24h

posiada atest PZH i aprobate techniczna ITB

PIANKA PE
Utwardzona piana jest odporna na wysokie
i niskie temperatury. opakowanie 500 ml, 750 ml
MATA TERMOIZOLACYJNA SAMOPRZYLEPNA MST
DANE TECHNICZNE:
gestosc: 70+90 kg/m?3

Maty termoizolacyjne samoprzylepne MST
wykonane z syntetycznej pianki kauczukowej
zwijane w role o szerokosci 1 m. Stuza do izolowania
termicznego oraz ochrony przeciwkondensacyjnej
duzych przekrojéw rur, zbiornikdéw oraz wszelkiego
typu armatury w instalacjach chtodniczych,
klimatyzacyjnych, wentylacyjnych, grzewczych,
sanitarnych, oraz instalacjach specjalnych.

przewodnosc cieplna (W/mK):

A=0,031 (-20°C);
A=0,034 (0°0);
A=0,038 (+40°C)

odpornos¢ termiczna

50°C + +110°C

wspétczynnik odpornosci na
rozpraszanie pary wodnej

1> 4500

absorpcja wody

< 5%

MATA TERMOIZOLACYJNA SAMOPRZYLEPNA MST

grubosé szerokosé opakowanie
[mm] [m] [m?/rolka]
6 1 10
9 1 10
13 1 10
19 1 10
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NAKRETKA ZtACZNA OCYNKOWANA LN

NAKRETKA ZtACZNA OCYNKOWANA

LN620 M6, dtugosé 20 mm

LN625 M6, dtugosé 25 mm

LN630 M6, dtugosé 30 mm

() LN825 M8, dtugos¢ 25 mm
® LN830 M8, dtugos¢ 30 mm
LN840 M8, dtugos¢ 40 mm

® LN1030 M10, dtugosé 30 mm
LN1035 M10, dtugos¢ 35 mm

LN1040 M10, dtugos¢ 40 mm

LN1235 M12, dtugos¢ 35 mm

LN1240 M12, dtugos¢ 40 mm

LN1250 M12, dtugos¢ 50 mm

LN1650 M16, dtugos¢ 50 mm

LN2060 M20, dtugos¢ 60 mm

® - WielkoSci dostepne z magazynu

NAKRETKA OCYNKOWANA NN / INOX

NAKRETKA OCYNKOWANA
) NNO6 Mé
® % NNO8 M8
° NN10 M10
NN12 M12
NN16 M16

® - Wielko$ci dostepne z magazynu

< — Nakretka takze ze stali kwasoodpornej
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SRUBA OCYNKOWANA BB / INOX

SRUBA OCYNKOWANA

BB0620 M6x20

BB0625 Mé6x25

BB0630 M6x30

BB0640 M6x40

BB0650 M6x50

BB0820 M8x20

< BB0825 M8x25
BB0830 M8x30

BB0840 M8x40

BB0850 M8x50

BB1020 M10x20

BB1025 M10x25

BB1030 M10x30

BB1040 M10x40

BB1050 M10x50

BB1220 M12x20

BB1225 M12x25

BB1230 M12x30

BB1240 M12x40

BB1250 M12x50

BB1630 M16x30

BB1640 M16x40

BB1650 M16x50

BB1660 M16x60

« — Nakretka takze ze stali kwasoodpornej
PODKEADKA OCYNKOWANA WW
PODKEADKA OCYNKOWANA

( Wwoeé Mé
® WWwWo8 M8
( J WW10 M10
Ww12 M12

WW16 M16

® - WielkoSci dostepne z magazynu
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PODKLADKA OCYNKOWANA POWIEKSZONA WWS

PODKtADKA OCYNKOWANA POWIEKSZONA

Srednica Srednica

Symbol wewnetrzna zewnetrzna Grubos¢
® WWS0620 6 20 1,6
WWS0625 6 25 1,6
WWS0630 6 30 1,6
® WWS0640 6 40 1,6
WWS0825 8 25 2
WWS0830 8 30 2
® WWS0840 8 40 2
WWS1025 10 25 2
WWS1030 10 30 2
WWS1040 10 40 2
WWS1240 12 40 2,5

® - Wielkosci dostepne z magazynu
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KOtNIERZ VKPK

Il DETAL A
= (%]
= =
1 H] i a1
I -
DETALA
KOEtNIERZ
d odchytka s D b a al d1 n
80 110
100 130 11 4
110 +0,50 140 7
’ 25 7
125 -0,00 155
18
140 170
150 181
160 195 20
10
180 215 8
200 1-1,5 235 21 9
225 260
250 285 30 9
280 315
315 350 20 10
+1,00
355 10,00 390 "
400 445
450 495
Kotnierze stalowe ocynkowane 500 545 | 40
wykorzystywane przy produkcji podstaw 560 605 16
dachowych, czerpni, wyrzutni dachowych, 630 1,5 680 45 30| 11| 12
it 710 760
p- 20
800 860 50
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EACZNIK ELASTYCZNY LE

~

|
E
1

DANE TECHNICZNE:
Metal Tkanina Metal
Standardowe 35 mm 60 mm 35 mm
wymiary 45 mm 60 mm 45 mm
70 mm 100 mm 70 mm
25 m, pakowane w osobnych
kartonach
Standardowe 30,5 m, pakowane w osobnych
dtugosci kartonach
50 m, pakowane w osobnych
kartonach
Grubosé
metalu 0.4 mm, ocynkowany

DANE TECHNICZNE:

Standardowy materiat tkaniny PvC* Silikonowy* Poliuretanowy*
Pokrycie Polyester Wtékno szklane Wtékno szklane

Powtoka PVC trudno zapalne Silikon Poliuretan

Kolor Szare — Szare aluminium

-30/+250°C -30/+130°C

Zakres temperatur zastosowaf -40/+80°C chwilowo 350°C 400°C przez2 h
klasa M1 klasa MO

© tacznik elastyczny jest uzywany w celu zapobiegania
przekazywania wibracji, przenoszenia sie hatasu
wzdtuz sieci przewoddéw. Dostepne sg r6zne
potaczenia z metalu lub tkaniny, tak aby uzyskaé
najlepsze rozwigzanie wykonawcze, ognioodporne

i ekonomiczne.

o  WEASCIWOSCI:

¢ zapobiega przekazywaniu wibracji i przenoszeniu
sie hatasu w systemie kanatéw;

e powietrzno-szczelny;

e mozliwy do zastosowania dla okragtych, prosto-
katnych i owalnych sieci przewodow;

e prosty w uzyciu i prefabrykacji;

*Inne materiaty dostepne na zaméwienie

EACZNIK ELASTYCZNY

Typ Opakowanie
XEV-50 PVC 35/60/35 50 mb
KEV-50 PVC 45/60/45 50 mb
KEV-100 PVC 45/60/45 30,5 mb
EEV-100 PVC 70/100/70 30,5 mb
XSI-25 SILIKONOWY 35/60/35 25 mb
JSI-25 SILIKONOWY 45/75/45 25 mb
ESI-100 SILIKONOWY 70/100/70 30,5 mb
JPL-100 POLIURETANOWY 45/75/45 30,5 mb
EPL-100 POLIURETANOWY 70/100/70 30,5 mb
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SZTUCER SIODLOWY PS, PSX

0 D
N\
wersja z uszczelka 3
PSX D

TOLERANCJA:

D:-0,2/+0,2

H: 0/+5

B:-0,5/+0,5 / \

l-----i~£ --------------------- -

Sztucer siodtowy ttoczony, wykonany z blachy K J

ocynkowanej. Wysokiej jakosci wyttoczka
jednoelementowa. Moze by¢ wykorzystywany na
przyktad przy produkcji tréjnikéw prostych, jako
odejscie prostopadte.

W tabeli z danymi technicznymi wyttuszczonym
drukiem zostaty zaznaczone $rednice podstawowe.
Srednice poérednie uzyskuje sie poprzez
uksztattowanie Srednicy podstawowej.
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wymiar D1 D kg opakowanie szt./opak. kg/opak.
80 80 78,8 80 40 30 10 0,10 P12 60 7
100 80 78,8 100 40 30 10 0,10 P12 60 7
125 80 78,8 125 40 30 10 0,10 P12 60 7
150 80 78,8 100 40 30 10 0,09 P12 60 7
160 80 78,8 160 40 30 10 0,09 P12 60 7
180 80 78,8 200 40 30 10 0,09 P12 70 7
200 80 78,8 200 40 30 10 0,09 P12 70 7
225 80 78,8 200 40 30 10 0,09 P12 70 7
250 80 78,8 250 40 30 10 0,09 P12 60 7
280 80 78,8 250 40 30 10 0,09 P12 60 7
300 80 78,8 250 40 30 10 0,09 P12 60 7
315 80 78,8 315 40 30 10 0,09 P12 60 7
355 80 78,8 355 40 30 10 0,09 P12 60 7
400 80 78,8 400 40 30 10 0,09 P12 60 7
100 100 98,8 100 40 32 12 0,14 P6 75 12
125 100 98,8 125 40 32 12 0,13 P6 80 12
150 100 98,8 160 40 32 12 0,12 P6 90 12
160 100 98,8 160 40 32 12 0,12 P6 90 12
180 100 98,8 200 40 32 12 0,12 P6 100 13
200 100 98,8 200 40 32 12 0,12 P6 100 13
225 100 98,8 200 40 32 12 0,12 P6 100 13
250 100 98,8 250 40 32 12 0,12 P6 100 13
280 100 98,8 250 40 32 12 0,12 P6 100 13
300 100 98,8 315 40 32 12 0,12 P6 100 13
315 100 98,8 315 40 32 12 0,12 P6 100 13
355 100 98,8 315 40 32 12 0,12 P6 100 13
400 100 98,8 400 40 32 12 0,12 P6 100 13
450 100 98,8 450 40 32 12 0,12 P6 100 13
500 100 98,8 500 40 32 12 0,12 P6 100 13
560 100 98,8 500 40 32 12 0,12 P6 100 13
600 100 98,8 500 40 32 12 0,12 P6 100 13
630 100 98,8 500 40 32 12 0,12 P6 100 13
710 100 98,8 710 40 32 12 0,12 P6 100 13
800 100 98,8 800 40 32 12 0,12 P6 100 13
125 125 123,8 125 40 32 12 0,21 P4 65 15
150 125 123,8 160 40 32 12 0,19 P4 65 14
160 125 123,8 160 40 32 12 0,19 P4 65 14
180 125 123,8 200 40 32 12 0,17 P4 75 14
200 125 123,8 200 40 32 12 0,17 P4 75 14
225 125 123,8 250 40 32 12 0,17 P4 75 14
250 125 123,8 250 40 32 12 0,17 P4 75 14
280 125 123,8 250 40 32 12 0,17 P4 75 14
300 125 123,8 315 40 32 12 0,17 P4 80 15
315 125 123,8 315 40 32 12 0,17 P4 80 15
355 125 123,8 315 40 32 12 0,17 P4 80 15
400 125 123,8 315 40 32 12 0,17 P4 80 15




Materiaty Produkcyjne

wymiar D1 D H B R kg opakowanie szt./opak. kg/opak.
450 125 123,8 500 40 32 12 0,15 P4 100 16
500 125 123,8 500 40 32 12 0,15 P4 100 16
560 125 123,8 500 40 32 12 0,15 P4 100 16
600 125 123,8 500 40 32 12 0,15 P4 100 16
630 125 123,8 500 40 32 12 0,15 P4 100 16
150 150 148,7 150 40 36 16 0,31 P4 36 13
160 150 148,7 150 40 36 16 0,31 P4 36 13
180 150 148,7 200 40 36 16 0,27 P4 72 21
200 150 148,7 200 40 36 16 0,27 P4 72 21
225 150 148,7 250 40 36 16 0,26 P4 72 20
250 150 148,7 250 40 36 16 0,26 P4 72 20
280 150 148,7 315 40 36 16 0,26 P4 72 20
300 150 148,7 315 40 36 16 0,26 P4 72 20
315 150 148,7 315 40 36 16 0,26 P4 72 20
355 150 148,7 315 40 36 16 0,26 P4 72 20
160 160 158,7 160 40 36 16 0,34 P2 60 24
180 160 158,7 200 40 36 16 0,29 P4 63 20
200 160 158,7 200 40 36 16 0,29 P4 63 20
225 160 158,7 250 40 36 16 0,29 P4 56 18
250 160 158,7 250 40 36 16 0,29 P4 56 18
280 160 158,7 315 40 36 16 0,27 P4 66 19
300 160 158,7 315 40 36 16 0,27 P4 66 19
315 160 158,7 315 40 36 16 0,27 P4 66 19
355 160 158,7 400 40 36 16 0,25 P4 66 18
400 160 158,7 400 40 36 16 0,25 P4 66 18
450 160 158,7 450 40 36 16 0,25 P4 66 18
500 160 158,7 500 40 36 16 0,25 P4 66 18
200 200 198,6 200 40 50 20 0,46 P2 80 39
225 200 198,6 250 40 50 20 0,41 P4 32 15
250 200 198,6 250 40 50 20 0,41 P4 32 15
280 200 198,6 315 40 50 20 0,41 P4 32 15
300 200 198,6 315 40 50 20 0,41 P4 32 15
315 200 198,6 315 40 50 20 0,41 P4 32 15
355 200 198,6 400 40 50 20 0,37 P4 38 15
400 200 198,6 400 40 50 20 0,37 P4 38 15
450 200 198,6 450 40 50 20 0,37 P4 38 15
250 250 248,5 250 40 50 20 0,63 P2 51 35
280 250 248,5 315 40 50 20 0,50 P2 55 30
300 250 248,5 315 40 50 20 0,50 P2 55 30
315 250 248,5 315 40 50 20 0,50 P2 55 30
355 250 248,5 400 40 50 20 0,49 P2 56 30
400 250 248,5 400 40 50 20 0,49 P2 56 30
315 315 313,4 315 40 55 25 0,85 P1 72 68
400 315 313,4 400 40 55 25 0,68 P1 66 52
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PROFILE CZERPNIA/WYRZUTNIA CW

STALOWA OCYNKOWANA
/
o o
K
/
LP 66
BR 40/62\\
LP 88
BR 40
BR 40/62

© System profili stalowych ocynkowanych, ktére
umozliwiajg w prosty i szybki sposéb wykonanie
czerpni/wyrzutni o dowolnym wymiarze. Dzieki
zastosowaniu profili czerpnia/wyrzutnia jest
sztywna i estetycznie wykonana.
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ELEMENTY DO PRODUKC]JI

~

B .

NAROZNIK

BR 40 Stal ocynkowana

PROFIL RAMY

Stal ocynkowana

Dostepny w odcinkach o dtugosci 5 m
Przygotowane wypusty

pod profil lameli

BR 40/62

PROFIL LAMELI CZERPNI

Stal ocynkowana

Dostepny w odcinkach o dtugosci 5 m
Do zamocowania lameli nalezy uzy¢
blachowkretow

LP 66

PROFIL LAMELI OKAPNIKA

Stal ocynkowana

Dostepny w odcinkach

o dtugosci 5m

Zapobiega zaciekaniu wody

LP 88
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PROFILE CZERPNIA/WYRZUTNIA CWA
ALUMINIOWA ANODOWANA

PO RONFNE

62

ELEMENTY DO PRODUKC]JI

© System profili aluminiowych, ktére umozliwiajg w

prosty i szybki sposéb wykonanie czerpni/wy-
rzutni o dowolnym wymiarze. Dzieki zastosowaniu

profili aluminiowych czerpnia/wyrzutnia jest lekka,

sztywna oraz estetycznie wykonana.

1 P-GR050-BA Profil ramy gora/dét, dtugo$¢ 6 m

2 P-GR050-SS Profil ramy lewy, dtugos¢ 6 m

3 P-GR050-SD Profil ramy prawy, dtugos¢ 6 m

4 P-GR050-PA Profil lameli, dtugo$¢ 6 m

5 P-GR050-CH Profil maskownicy, dtugos¢ 6 m

6 AZ-GR Naroznik lewy/prawy, komplet 2 szt.
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PROFILE PRZEPUSTNIC SAMOCZYNNYCH
SCIENNYCH PSE | KANALOWYCH PSK

1 - N

2 Ramka
mechanizmu

3 Lamela
Profil boku zalz)l
4 Uszczelka
5 —
6 )
Sruba M5x25
7
PSE
10
6
7
8 ELEMENTY DO PRODUKC]JI
3 1 Profil gérny-dolny P-GRO50-BA, dtugo$¢ 6 m
9 2 Naroznik lewy-prawy AZ-GR, komplet 2 szt.
3 Lamela Zaluzji PK-ALU, dtugo$¢ 6 m
PSK 4 Profil prawy P-GR050-SD, dtugo$¢ 6 m
5 Profil lewy P-GR050-SS, dtugoS¢ 6 m
System profili aluminiowych, ktére umozliwiaja
w prosty i szybki sposéb wykonanie przepustnicy 6 Sl e b LA L s
samoczynnej $ciennej lub kanatowej o dowolnym
wymiarze. Lekkie profile aluminiowe zapewnia- 7 Uszczelka PK-ALU
ja niezawodne otwieranie sie przepustnicy, przy
przeptywie powietrza, nawet przy duzym gabarycie. 8 Profil PK-ALU bok lewy-prawy, dtugoéé 6 m
Profile lameli przepustnicy sg zabezpieczone przed
wzbudzaniem hatasu w momencie opadania. Powy- 9 Profil PK-ALU gérny-dolny, dtugoé¢ 6 m

zej 2 m przepustnice powinny byé wykonywane jako

dzielone. 10 Sruba M5X25
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PROFILE PRZEPUSTNIC WIELOPLASZCZYZNOWYCH PW
ALUMINIOWYCH SZCZELNYCH

MATERIAL:

 Profil ramy — aluminium;

¢ Profil kierownic — aluminium;

e Mechanizm napedowy — tworzywo PA.

ELEMENTY DO PRODUKC]JI

1 Profil lewy-prawy PS 120, dtugo$¢ 6 m
2 Profil gérny-dolny PS 110, dtugos¢ 6 m
o System profili i mechanizméw, ktére umozliwiaja 3 Profil érodkowy PS 130, dtugosé 6 m
w prosty i szybki sposéb wykonanie przepustnicy
wieloptaszczyznowej o dowolnym wymiarze. 4 Mechanizm kota zebatego CPS 93 (komplet)
Lekkie profile aluminiowe zapewniajg niewielka
wage przepustnicy, nawet przy duzym gabarycie, 5 Pi6ro przepustnicy PS 100, dtugoéc 6 m
oraz zpewniajg zachowanie odpowiedniej
sztywnosci produktu. Profile pi6ra przepustnicy sg 6 Uszczelka 6A 12T
wyposazone w uszczelke, zapewniajgcg szczelnosé
po zamknieciu. Naped piér stanowig kota zebate 7 Trzpief BKP7
wykonane ze specjalnego, trwatego tworzywa
sztucznego PA. Mechanizm jest catkowicie zakryty. 8 Mechanizm reczny KL-7R
Przepustnice moga by¢ wykonywane z trzpieniem
pod naped reczny lub pod sitownik. 9 Profil pod sitownik PS 80, dtugos¢ 6 m
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MECHANIZMY PRZEPUSTNIC WENTYLACYJNYCH

MECHANIZM PRZEPUSTNICY Z BLOKADA

1/2” Mechanizm
KL7 przepustnicy z blokadg
pod trzpien kwadratowy

ELEMENTY PRZEPUSTNIC WENTYLACYJNYCH

MECHANIZM PRZEPUSTNICY

K4 3/8” Mechanizm

3/8” Mechanizm,
KS38 KP9R trzpiefi okragty,
KP9S trzpiei kwadratowy

3/8” Mechanizm,
) KS385 KP7L trzpiefi ze sprezyna,
KPOL trzpieh kwadratowy

3/8” Mechanizm K4,
KP9S trzpiefi kwadratowy,

° KS385/set BKP14 tuleje z tworzywa
SZtUCZnegO
K5 1/2” Mechanizm

1/2” Mechanizm,
() KS12 KP10R trzpief okragty,
KP10S trzpieh kwadratowy

1/2” Mechanizm K5,
KP10S trzpieh kwadratowy,
BKP30 tuleje z tworzywa
sztucznego

3/8” Mechanizm,
KS385L KP7 trzpien ze sprezyna,
KS12/set KP9S trzpieh kwadratowy

Y KS12/set

® - Wielkosci dostepne z magazynu
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MECHANIZMY PRZEPUSTNIC

MECHANIZM PRZEPUSTNICY

1/4” Mechanizm przepustnicy

KP2 OVAL
owalny

1/4” Mechanizm

K2 .
przepustnicy

1/4” Mechanizm przepustnicy,
KS14 KP8S trzpieh kwadratowy,
KP8R trzpiefi okragty

1/4” Mechanizm przepustnicy,
S KS145 KP6 trzpien ze sprezyna,
KP8S trzpiefi kwadratowy

1/4” Mechanizm przepustnicy,
KS145L KP6L trzpiefi ze sprezyna,
KP8L dtugi trzpiei kwadratowy

3/8” Mechanizm,
KR3 KP7 trzpien ze sprezyna,
KP9S trzpiefi kwadratowy

KSR19 3/8” Mechanizm przepustnicy

3/8” Mechanizm przepustnicy,
KSR 195 KP7 trzpien ze sprezyna,
® KP9S trzpiefi kwadratowy

3/8” Mechanizm przepustnicy KR3,
KSR195/set KP9S trzpieh kwadratowy, BKP14
° tuleje z tworzywa sztucznego

3/8” Mechanizm przepustnicy,
KSR 195L KP7L trzpiefi ze sprezyna,
KPIL trzpieh kwadratowy

® - Wielkosci dostepne z magazynu

MECHANIZM PRZEPUSTNICY SPIRO

Mechanizm wykonany z blachy ocynkowanej.
Regulacja odbywa sie za pomocg poprzeczki
umieszczonej bezposrednio nad osig obrotu
mechanizmu. W komplecie znajdujg sie trzpienie,
zawleczki oraz plastikowe podktadki tozyskowe.
Gwarancja utrzymania wtasciwego ustawienia

sg dwie Sruby blokujgce pokretto przepustnic

we wtasciwym potozeniu.
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MECHANIZMY PRZEPUSTNICY AC-006

Mechanizm do przepustnic wieloptaszczyznowych
AC-006. W komplecie znajduje sie: korpus wykonany
z blachy stalowej malowany proszkowo na kolor
czarny, trzpiefi wykonany z aluminium, raczka
stalowa niklowana. Regulacja odbywa sie za pomoca
raczki z mozliwo$cig utrzymania wtasciwego

ustawienia.

MECHANIZMY PRZEPUSTNIC NA PODSTAWACH

MECHANIZM PRZEPUSTNICY NA PODSTAWIE

KKP086

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 1”

KKP087

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 1 1/2”

KKP088

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 2”

KKP089

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 2 1/2”

KKP090

3/8” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 1”

KKP091

3/8” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 1 1/2”

KKP092

3/8” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 2”

KKP093

3/8” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 2 1/2”

MP) small

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 1”

MP] large

1/4” Mechanizm przepustnicy na
podstawie 2”




Materiaty Produkcyjne

EKONOMICZNY MECHANIZM PRZEPUSTNICY NA PODSTAWIE
EKONOMICZNY MECHANIZM
PRZEPUSTNICY NA PODSTAWIE

EPP036 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepuanch
(okragty) na podstawie 1

- "\“# EPP037 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(okragty) na podstawie 1 1/2”

EPPO38 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepuanicX
(okragty) na podstawie 2

EPP039 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1”

EPPO4O 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1 1/2”

EPPO41 1/4” Ekonomiczny mechanizm przepus?nlcx
(kwadratowy) na podstawie 2

EPPO42 1/2” Ekonomiczny mechanizm przepus?nlcx
(okragty) na podstawie 1

1/2” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

AHAAE (okragty) na podstawie 1 1/2”

EPPOL4A 1/2” Ekonomiczny mechanizm przepuanch
(okragty) na podstawie 2

EPPO4S 1/2” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1”

EPPO4G 1/2” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1 1/2”

EPPO47 1/2” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 2”

EPPO4S 3/8” Ekonomiczny mechanizm przepuanch
(okragty) na podstawie 1

3/8” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

i (okragty) na podstawie 1 1/2”

EPPO50 3/8” Ekonomiczny mechanizm przepus?nlcx
(okragty) na podstawie 2

EPPO51 3/8” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1”

EPP052 3/8” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 1 1/2”

EPPO53 3/8” Ekonomiczny mechanizm przepustnicy

(kwadratowy) na podstawie 2”




Materiaty Produkcyjne

TRZPIENIE
TRZPIEN ZE SPREZYNA
& . o KP6 1/4”x23/16”
KP6L 1/4”x31/4”
d Kp7 3/8”x23/4”
KP7L 3/8”x33/7”

S

\ TRZPIEN OKRAGLY
KP8R 1/4”x9/16”
KP9R 3/8”x1”
KP10R 1/27x1”

TRZPIEN KWADRATOWY

KP8S 3/8”x11/8”
KP8L 1/4” x2”
KPSXL 1/4”x21/2”
KP9S 3/8”x11/8”
KP9L 3/8”x21/2”
KPOXL 3/8”x27/8”
KP10S 1/2”x7/8”
KP10L 1/27x21/2”

TRZPIEN NAGWINTOWANY

B 1/4”x1/2”
TBL 1/4” x 2”
TBXL 1/4”x21/2”

@ - Wielkosci dostepne z magazynu
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MECHANIZMY PRZEPUSTNIC DO SZYBKIEGO MONTAZU

MECHANIZM PRZEPUSTNICY
DO SZYBKIEGO MONTAZU

RB25T Trzpieh zaciskany

RP1 DZwignia

RB50 Trzpief ze sprezyna

RP3 Podktadka

RP2 Nakretka skrzydetkowa

Mechanizm przepustnicy (zestaw):

~ RS-356 RP1 dZwignia, RB50 trzpieh ze

sprezyna (2 szt.), RP3 podktadka,
RP2 nakretka ze skrzydetkowa

® Wielkosci dostepne z magazynu

PRZEPUSTNICA Z PELNYM
MECHANIZMEM (TRZPIEN ZE SPREZYNA, TRZPIEN
ZACISKANY, PODKEADKA, NAKRETKA, DZWIGNIA)

JDS6 6”
JDS7 7
JDS8 8”
JDS10 10”
JDS12 12”

TRZPIENIE PRZEPUSTNIC WIELOPtASZCZYZNOWYCH

R

TRZPIENIE PRZEPUSTNIC WIELOPtASZCZYZNOWYCH

BKP1 7/16” okragty trzpief, 2 1/2” dtugi

BKP5 1/2” okragty trzpien, 2 1/2” dtugi

1/2” okragty trzpien,

¢ BKP8 3/8” kwadratowy trzpien, 4” dtugi
BKP2 7/16” okragty trzpiefi, 6” dtugi

BKP6 1/2” okragty trzpief, 6” dtugi
7/16” okragty trzpief,

® ELG 1/2” kwadratowy trzpief, 6” dtugi
BKP7 1/2” okragty trzpien,

1/2” kwadratowy trzpiefn, 6” dtugi

® BKP70 7/16” okragty trzpien,

3/8” kwadratowy trzpieh, 6” dtugi

® Wielkosci dostepne z magazynu
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TULEJE

TULEJE MOSIEZNE

) BKP10 1/2” Tuleja mosiezna
® BKP9 7/16” Tuleja mosiezna

TULEJE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

() BKP14 3/8” Tuleja z tworzywa sztucznego

() BKP30 1/2” Tuleja z tworzywa sztucznego

® Wielkosci dostepne z magazynu

PRZYKLADY ZASTOSOWAN ELEMENTOW PRZEPUSTNIC

- N

Konsole typu BKP ]

A
Naktadki typu BKP

L T~
° Cl<<
N
™~ _—

R\

N

Przepustnica wspoétbiezna Przepustnica przeciwbiezna

\o /

Trzpienie typu BKP

/

Dzieki wykonaniu catkowicie z elementéw metalo-  (np. instalacje oddymiania), gdzie wymagana jest
wych, przepustnice moga by¢ stosowane odpornos¢ na podwyzszong temperature itp.
w instalacjach o podwyzszonych wymaganiach
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SIATKA OCYNKOWANA 12X12

Przyktady zastosowan

© Siatka wykonana jest z drutu stalowego ocynkowa-
nego o grubosci 1,05 mm. Produkt jest oferowany

w rolkach dzieki czemu tatwe jest jego transporto-
wanie oraz magazynowanie. W kazdej rolce znajduje
sie 45 m2 (1,5 m x 30 m).

Zastosowanie:

Siatka ocynkowana stanowi doskonatg oferte SIATKA OCYNKOWANA 12X12

zwtaszcza dla firm zajmujacych sie produkcja ele-

mentéw wentylacyjnych takich jak wyrzutnie i czerp- rozmiar oczka 12x12 mm
grubos¢ drutu 1,05

nie, kratki wentylacyjne, sztucery osiatkowane itp.

rozmiar 1,5x30 m (45 m?)
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INDEKS

A

AC-006 — mechanizm przepustniCy......ceeeeeeeeeeeeeerieerieeneeneannnns 25
AZ-GR - profile przepustnic samoczynnych Sciennych

i kanatowych PSE i PSK...ccoieiiiiiiieeieeereirecerec e 21
B

BB — Sruba 0cynkowana .....cceeeeeeeeeeeeiiiieieirceieeeneeseeeeeneenns 11
BKP9/10 — tuleje MOSIEZNE ....uvveeeiiecririeeeeeeiiirreee e eeivreeee e 29
BKP14/30 — tuleje plastikowe .......eeeeeuveeeeeverecveenneeeenneeennne 29
BKP1/2/5/6/7/8/70 — trzpienie przepustnic
WieloptaszczyZNowych .......eeeeiiiiiiiiiieiiiiiiiiceeee e 28
BR 40 — NAroZnik ...ceeevvvieiiinnicininieiiiiiiiiiecnineennee e 19
BR 40/62 — profil ramy......cccceeevueiviennuinnieniiennienieeneeeieenne 19
C

CSP — CYNK W SPIaYU eeeeeeiieeeieniiiieeeeeeeeiieteeeeeesnnreeeeesessnnneeees 6
CPS 93 — mechanizm kota zebatego ........ceeeeereevunieeeiieniineeees 21
CW - profile czerpnia/wyrzutnia stalowa ocynkowana............ 18
CWA - profile czerpnia/wyrzutnia aluminiowa anodowana .....20
D

DW 601 masa USzCzelniajaca...cooeeeeerrenumumumunnunennnnnenaneiannennnenns 7
DW 20/30/40 — profile kanatowe ocynkowane..........ccccuerueuee. 2
DU — dysk USZtyWNiajgCy «eeeeeeeeerrerrrerriiiininianiaseeannaens 4
DCC — koncowka do blachowkretow ........ceeeevuveeeeeerriineeeernnnne 6
E

EEV-100 PVC - tacznik elastyczny ..cceeeeeeeeeeeeeeeeneeeneenncennennnnnns 14

EPP036-053 — ekonomiczny mechanizm przepustnicy

NA POASTAWIE .eeiiieeieeeieeiieeeieeeeeeeeeeeeeeseeseeesseesee s s nennnnnns

ESI-100 silicone — tgcznik elastyczny .

EPL-100 polyurethane — tgcznik elastyczny........ccceeeeeunnneeeenn. 14
H

H 20/30/40 — narozniki do profili kanatowych .........cccecvveenneen. 2
J

JSI-25 silicone — tacznik elastyczny......ccccevveuveiiinccineicinnneen. 14
JPL-100 polyurethane — tacznik elastyczny .....cc.ccceevueeennnnen. 14
JDS6-12 - przepustnica z petnym mechanizmem.................... 28
K

KUS — krzyzak usztywniajacy .....cccoevvuveeeviiiiinnieciniiiinneccennnnns 3
KEV-50/100 PVC — tacznik elastyczny....cccceeeecrvericneeinnnneenne 14
KL7 — mechanizm przepustnicy z blokada..........cccceevuuveeeenn. 23
K2 — mechanizm przepustnicy ...cooeeeeeeereeereennierieiiennee 24
K4 — mechanizm przepustnicy «oooeeeeeeeeeeeeereeereerieerernenne 23
K5 — mechanizm przepustnicy ..oceeeeeeeeeeeeereenreerieeinecnnenne 23
KR3 — mechanizm przepustnicy ..ccoeeeeeeeeeereeereerieerreenssnnnnnnns 24
KS12 — mechanizm przepustnicy ...cceeeeeeeereeereerreereenrscnniennnnns 23
KS14 — mechanizm przepustnicy ...cceeeeeeeereeereerreerneensenneennnnnns 24

KS145 — mechanizm przepustnicy .....ccoeeeeeeeeeerrecrecrnrcnnnnnnnne 24
KS145L — mechanizm przepustnicy....ccceeeeeeereerreerrernccnnsnnnnne 24
KS38 — mechanizm przepustnicy ...ccoeeeeeeeeeerreerreercerrrnnennne 23
KS385 — mechanizm przepustnicy .....cceeeeeeeereerreereeerscsnennnnnns 23
KS385L — mechanizm przepustnicy....ccoeeeeeeereerreereeenrenneennnnnns 23
KSR19 — mechanizm przepustnicy ....ceeeeeeeeeeeeerreereeerrenneennnnnns 24
KSR195 — mechanizm przepustnicy .....cccceeeeveeeeeeeeinnneeeennn. 24
KSR195L — mechanizm przepustnicy....cccceeeveveeeeieiiunneeeennne. 24
KP2 OVAL - mechanizm przepustnicy....cccceeevveeeerieinunneeennnnee 24
KPP086-093 — mechanizm przepustnicy na podstawie........... 25
KP6/6L — trzpienie & SPreZyNg....ccceeecveeeesrveeesireeensveeessveeennns 27
KP7/7L — trzpienie ze SPreZyng.......ccevueeeeeeesveesrernueeneensnennnne 27
KP8R/9IR/10R — trzpiefi okragly......cccoueevueevrerniennuennnennnennnne 27
KP8S/8L/8XL/9S/9L/9XL/10S/10L — trzpief kwadratowy.....27
L

LKK - tacznik kierownicy kolana ........cccceevvvvnenieeiiiniinnnicnnnnn. 3
LN - nakretka ztgczna ocynkowana ........ccooevvueveeeiiiiinnnneeennn. 10
LP66 — profil lameli czerpni......ccccovvvueeeeeiiiiiiinecciiiniineeeennn. 19
LP88 — profil lameli okapnika .......cceeveeerieirieiieiiiieiiericernnnnne 19
LAMEL FK-ALU — ramka mechanizmu PSE | PSK............ccccceeen. 19
M

MST - mata termoizolacyjna samoprzylepna .......cccceeveuumvennnnns 9
MPJ small — mechanizm przepustnicy.....cceeeeeeerreereeerrerrernnnne 25
MP]J large — mechanizm przepustnicy .....ccceeeeeereeerrerrevrrvnnnnnns 25
N

NN — nakretka 0cynkowana........cceeeeererreeerreereenreenneenrceseeeennns 10
P

PPT - blachowkret samowiercacy.........cevverueevenieniienneeienieenn. 5
PAN HEAD — blachowkret.........c.cccveviiniiiniiniininiinicicnicien 5
PAN HEAD - koficowka do blachowkretow...........cocueevuiinninnnnnne 6
PE — pianka MontaZowa ..........cceevveereeiiiniieniinneenienneenienneeiennee 9
PS/PSX — sztucer Siodtowy ........cccueviiiinuiiiiniiiiniiiciciiee 15
P-GR050-BA — profil ramy CWA ........cccciiviiiiiiniiiiiinieiiees 20
P-GR050-SS — profil ramy CWA ........cocvviiiiiiiiniiiiiiiiieciiiecs 20
P-GR050-SD — profil ramy CWA ........cccceivvviiiiniiiiiiiciiiieens 20
P-GRO50-PA — profil ramy CWA .........ccooviieiriiniienieirecneens 20
P-GRO50-CH — profil ramy CWA .........ccoooiiiriiiiiiiciecneens 20
PSE - profile przepustnic samoczynnych Sciennych................ 21
PSK - profile przepustnic samoczynnych kanatowych............. 21

PW - profile przepustnic wieloptaszczyznowych
aluminiowych szczelnych coooveeeeiieeiieeieeeccecceccccecccccee 22

R

RUO - rurka usztywniajaca 0CynkOWana........ccceeeuuvemmeenvvennnnnns 4
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RP1 — dZWigNi@..cceeuiiiieieeeiiiiieeeeeiietee e et e e ieeee e 28
RP2 - nakretka skrzydetkowa ........cccccueeveeieiiiiieiiineeniineennnne 28
RP3 — podktadka ......cccooveiiimieiiiiiiiiiiiiiiecciecceeceeee 28
RB50 — trzpief Z€ SPrEZYNG ..ueveeeereeeurreeeeressrnreeeeeesssinneeeessnns 28
RB25T — trzpief zaCisSKany.......ccceeeeeureeeereensinneeeeeenniinneeeeennns 28
RS-356 — mechanizm przepustnicy ....cceeeeeeereeerreerecrnnennnennns 28
S

SB114/112/138 - mocowanie trzpienia przepustnicy............ 25
SB312/314/338 - mocowanie trzpienia przepustnicy............ 25
SILAK A — silikon montaZzoWwy....cceveeeereeieeiineiieiieenieneieeeneneeeennens 8
SRP14/516 — potgczenie KUIOWE ....ccccuveeerueeeeenrerenreennneeennne 25
SPIRO — mechanizm przepustnicy......ccccceeeereeeinieeeiniiinnneeees 24
T

TB — trzpieA NagWintoOwany......coecueeeeeerieeiieeeeneeeiiieeee e e 27
TBL - trzpiefi nagwintowany ......ccoeeueeeviuiiiiiniciniiecnineennnnenns 27
TBXL — trzpiefi nagwintowany ........ccceevvveviiveeinineciineennnnenns 27
w

WW - podktadka ocynkowana ..........ccceeeeeeveeeeriennnnieeeennnnnnnne 11
WWS - podktadka ocynkowana powiekszona ........c..cceeeeuueenn. 12
Vv

VG - masa uszczelniajgca VERGACOL .......vveeveveerneeeniieeenennnen. 7
VKPK = KONIEIZ .uvveiiiiiiiiiiiiiiiiiciiicciiccieccncciicccs 13
X

XEV-50 PVC — 13cznik elStyCzny....cevveeeeeeeeeieeeeeeeeeieeeeeenneennenns 14

XSI-25 silicone — tgcznik elstyczny......ceeveeeeeeeeeeeeeeeeeeenneeenenns 14
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